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Застосування змінних ріжучих пластин з надтвердих матеріалів на основі кубічного 

нітриду бору дозволяє ефективно вирішити ряд технічних і економічних завдань [1, 2, 3]: 

1. Значно збільшити швидкість різання, довівши її до рівня 80-120 м/хв. (тобто мінімум 

в 10 разів). При цьому трудомісткість обробки знижується в 2-6 разів.  

2. Отримати шорсткість оброблюваної поверхні Ra 3,2-1,6 (рівень шліфування). При 

цьому дотримується стабільність отриманих геометричних розмірів, що є найважливішим 

фактором отримання деталей, дробарок. 

3. При точінні або фрезеруванні марганцевистих сталей інструментом на основі КНБ 

(завдяки негативній геометрії передніх кутів) в поверхневому шарі оброблюваного матеріалу 

глибиною до 50-70 мкм створюються стискаючі напруги, що підвищує експлуатаційні 

властивості деталі. При високих швидкостях різання (V = 80-120 м/хв.) в поверхневому шарі 

оброблюваної деталі не відбувається структурних змін, тому що велика частина тепла йде зі 

стружкою. 

4. Токарна обробка інструментом з КНБ дозволяє виключити застосування плазмового 

підігрівання при обробці броні, що знижує загальні витрати на механічну обробку, зменшує 

витрату електроенергії, виключає витрати на придбання та ремонт плазмотронів. 

5. Застосування збірного інструменту (з механічним кріпленням змінних поворотних 

пластин) дозволяє значно скоротити допоміжний час, куди зокрема входить: зняття 

інструмента з верстату, заточка інструменту, розмірне підналагоджування. 

6. Для швидкісної обробки пластинами з КНБ на порядок знижується зусилля різання, 

що запобігає передчасному зносу дорогих верстатів. Зниження навантаження на верстат 

відбувається внаслідок того, що маючи великий резерв швидкості обробки, з'являється 

можливість у два рази зменшити глибину обробки і подачу на оборот. При цьому хвилинна 

подача інструменту з КНБ в 4-5 разів перевершує подачу різців з ВК8. Зазначимо, що токарно-

карусельні верстати моделей 1540, 1563, SC43, SKД50, КУ487, SK-40 А не призначені для 

силового різання (при обробці твердим сплавом зусилля різання досягають 12500 кг, а при 

обробці КНБ – 800-1000 кг).  

Інструменти зі вставками з КНБ успішно застосовуються на всіх етапах 

машинобудування. Надміцний компонент користується успіхом не тільки серед вітчизняних 

виробників, але також отримав високі оцінки зарубіжних експертів.  
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