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ОСНОВНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ ШВИДКОСТІ РІЗАННЯ ПРИ ОБРОБЦІ 

МАТЕРІАЛІВ З КУБІЧНОГО НІТРИДУ БОРУ 
 

Водяницький І.С., vany.58.98.2013@gmail.com 
Таврійський державний агротехнологічний університет імені Дмитра Моторного 

 

Поява в промисловості групи нових інструментальних матеріалів, якими є надтверді 
матеріали на основі нітриду бору, привела до революційного стрибка в матеріалообробці. 
Найбільш ефективним є застосування лезвійного інструменту з нітриду бору при обробці 
загартованих сталей, чавунів різної твердості, високолегованих сталей і сплавів, наплавлених 
матеріалів, що важко обробляються [1]. Швидкість різання є найважливішим фактором 
інтенсифікації обробки матеріалів різанням із застосуванням інструменту з синтетичних 
надтвердих матеріалів, з метою, коли резерви істотного підвищення швидкостей різання 
традиційним інструментальним матеріалом практично вичерпана. Основні характеристики 
швидкості різання  V при обробці інструментами з нітриду бору різних матеріалів наведені в 
таблиці 1. 

                                          Таблиця 1 
Швидкість різання при обробці матеріалів інструментами з кубічного нітриду бору 

Матеріал Твердість, НВ V, м/хв. 
Низьковуглецеві сталі ( < 0,3 % С) та 

автоматні сталі  
120-150 150-350 

Средньо- та високовуглецеві сталі ( > 0,3 
% С)  

150-190 140-300 

Леговані та інструментальні сталі (в т. ч. 
загартовані)  

< 450 ( < 48 
HRC) 

80-300 

Чавун з кулястим графітом  150-350 150-350 

Сірий чавун  160-240 800-1400 
Загартована сталь 45-55 HRC   120-300 
Загартована сталь 55-65 HRC   130-250 

Відбілений чи загартований чавун 400-500 100-140 
 
Різання загартованих сталей лезвійним інструментом з нітриду бору зазвичай 

супроводжується нижчим рівнем сил різання в порівнянні з обробкою традиційним 
інструментом [2]. Зі збільшенням швидкості різання вони швидко ростуть, досягаючи 
максимуму, і далі знижуються. З підвищенням швидкості (внаслідок збільшення 
роботи різання і кількості тепла, що виділяється) росте й температура, але її зростання 
відстає від зростання швидкості різання. Це відставання посилюється в зоні високих 
швидкостей [2]. Тобто, процес лезвійної обробки матеріалів різцями з ПНТМ завдяки 
високій якості є конкурентноздатним абразивній обробці. Багатократн і переваги 
утворюються за рахунок меншого технологічного часу, значного скорочення циклу 
обробки деталей при одночасному збільшенні швидкості обробки, зменшенні 
шорсткості поверхні та значному збільшенні зносостійкості інструменту.  
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