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1. Мета випробовування
1.1. Метою проведения випробувань е демонстращя ефективносп дп 

припаду електронно! водошдготовки «Нубгойош Ьк1и81па1 (1е81)», його 
спроможносп видалення старих вщкладень та надшного захисту (виключення 
або зменшення) в1д утворення нових карбонатних вщкпадень, накипу та 
усунення бюлопчних вщкпадень (бюшпвки, бактерш) на внутр1шшх поверхнях 
на приклад1 практичного випробування припаду «Нубгойош 1пс1и81па1 (1е81)» на 
водяному контур1 масло-охолоджувача УН 7 турбши К-250-61/2 № 5 ТКС 
ПрАТ «Дншроспецсталь».

1.2. Прийняття р1шення про подальше впровадження прилад1в електронно! 
водошдготовки «НубгоПош» на шдприемствц на об’ектах бшыно! потужносп 
та вищого ступеню в1дпов1дальност1, яке буде викладено у р1шенн1 техн1чно1 

наради ПрАТ «Дн1проспецсталь».

2. Умови проведения робгг
2.1. Випробовування проводяться в сталому режим1 робота масло- 

охолоджувача водяного УН 7 турбши К-250-61-2 № 5 та у в1дпов1дност1 до 
1нструкц1й та режимних карт експлуатацй обладнання.

2.2. Монтаж та поточне обслуговування припаду електромагштно1 обробки 
води «Нубгойолу 1пби81па1 (1ез1)» виконуеться персоналом офгщйного 
представника ТОВ «Пдрофлоу Украша», а саме ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ».

2.3. Шдвщ Л1Ш1 електроживлення (1 фаза, 220 В, 50 Гц, 65Вт) та 
шдкпючення приладу до мереж1 електропостачання 13 повним додержанням 
вимог Правил безпеки експлуатацй електрообладнання та охорони пращ 
виконуе персонал ПрАТ «Дншроспецсталь».

2.4. Шдкпючення приладу до мереж1 електропостачання виконуе персонал 
ПрАТ «Дншроспецсталь» в присутносп представниюв ТОВ «САВ 
КОМПЛЕКТ».

2.5. На початку та по закшченню термгну випробувань виконуеться 
в1зуальний та ендоскоп1чний методи огляду елементив масло-охолоджувача 
водяного УН 7 турбши К-250-61-2 з фото-фпссащею стану вщкладень та 
зам1рами 1'х товщини. За допомогою юнуючо! автоматизовано! системи щозмши 
виконуеться контроль температури води та масла на входа 1 виход1 масло- 
охолоджувача водяного УН 7.

Контроль виконуе персонал ПрАТ «Дншроспецсталь», по можливостг 
-  у  присутноспи представника ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ». Дат контрольных 
вимгргв затеяться у  журнал облжу даних випробувань зггдно кнуючоИ 
форми. Фото журналу та моттору (автоматизована система контролю) 
надсилаеться в перший день випробувань, в подалыиому раз на тиждень 
надсилаеться фото заповненого журналу за 7 (ст) дтв та моттору (1 раз
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на тиждень) на електронну пошту ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ» - 
Ьш@§а5.грлш.

2.6. Якщо перед монтажем приладу вщсутня можлившть в1зуального 
огляду внутршнього стану обладнання -  передбачити можлившть прошжного 
розкриття обладнання та огляду стану його елеменНв 13 ф1ксац1ею вщповщно 
до акту зовшшнього огляду масло-охолоджувача водяного УН 7 турбши К-250- 
61/2 № 5 ТКС ПрАТ «Дншроспецсталь» перед початком проведения 
виробничих випробувань, зпдно формы Додатку №2, я кий е невщ’емною 
частиною дано'1 програми.

3. Оргашзащя проведения робгг
3.1. Загальне кер1вництво по оргашзацп робгг на об’ектё масло- 

охолоджувач водяний УН 7 турб1ни типу К-250-61-2 № 5 ТКС ПрАТ 
«Дншроспецсталь», зпдно програми здшснюе заступник головного енергетика 
Крючков Володимир 1л л 1ч , тел. 050-321-07-26, електронна пошта 
кгшсЬкоу.у1ас1@с188.сот.иа.

3.2. Вщповщальний за орган1зац1Ю проведения робп зпдно програми -  
головний спещал1ст з енергозабезпечення Звягшцев Костянтин Вжторович, 
тел.: 067-619-51-70, електронна пошта 2У1а§ш1сеу.коп81@(!88.сот.иа.

3.3. Техшчне кер1вництво випробуваннями приладу електромагн1тно1 
обробки води «Нус1гойо\у 1пёи81па1 (1ез1)» в тестовому режим1 зд1йснюе 
представник ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ» Бережецький Олександр Васильович, 
тел. 067-614-56-32; 050-456-53-33, електронна пошта Ь8а@§а8.гр.иа.

3.4. В 1дпов1 дальний за шдготовку обладнання ПрАТ «Дншроспецсталь» до 
проведения випробувань -  начальник ТКС Проценко Андрш Федорович, тел. 
067-395-77-54, електронна пошта рго1сепко.аш1@(188.сот.иа.

3.5. Дозвш на початок випробувань надае головний енергетик 
Шапошшков Олександр Олександрович, тел. 067-619-11-41.

3.6. Термш проведения випробувань складае 3 календарных мюящ, але не 
менше 90 Д 1 б .

3.7. Дата початку випробувань -  08.02.2022 року.
3.8. Дата завершения випробувань «___»____________2022 року.

4. Порядок проведения робгг
4.1. В усьому, що стосуеться загально'! процедуры, порядку та 

документообшу при проведенш випробувань, стороны керуються д1ючим 
«Положениям» в ПрАТ «Дшпроспецсталь».

4.2. В1дпов1дальна особа ПрАТ «Дншроспецсталь» визначае та забезпечуе 
порядок (процедуру) ввезення/вивезення прилад1в НубгоРЬОШ на територш 
тдприемства та забезпечуе в1дпов1дний документооб1г зг1дно 13 вимогами 
режиму тдприемства та програмою випробувань. Вщповщальна особа
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комбшату за збереження приладу «Нускойсж Ьккизйта! (1е§1;)», шдписуе акт про 
передачу-прийом обладнання вьдповщно до Додатку № 1, який е невщ’емною 
частиною дано'1 програми.

4.3. Не ш знш е, шж за 3 дш до початку робьт ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ» 
надае письмове звернення ПрАТ «Дшпроспецсталь» на дозвш допуску 
персоналу ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ» до виконання робьт з зазначенням посад та 
прьзвиьц працьвниьав, приймаючих участь у випробуванш. Перед початком 
робьт представники ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ» проходять передбачеш ПрАТ 
«Дшпроспецсталь» шструктажТ

4.4. Персонал ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ» проводить монтаж обладнання 
в1дпов1дно до наданоь схеми та попереднього узгодження з представником 
ПрАТ «Дшпроспецсталь».

4.5. Перед монтажем обладнання сшвробьтниками ПрАТ
«Дшпроспецсталь», у присутносп представниьав ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ», 
проводиться вьзуальний огляд трубопроводу охолоджуючоУ води та стану 
масло-охолоджувача водяного з фотофьксацьею та фактичними замьрами 
товщини вьдкладень карбонатьв, наявность 1 ьалькость карбонатних та 
бюлопчних вьдкладень (бюшпвки) на внутр1шшй поверхш трубопровод1в 
масло-охолоджувача водяного УН-7, 13 ф1ксащею вщповщно до акту 
зовшшнього огляду масло-охолоджувача водяного УН 7 турбши К-250-61/2 №5 
ТКС ПрАТ «Дшпроспецсталь» перед початком проведения виробничих 
випробувань (за техшчно1 можливост1), зпдно форми Додатку №2, який е 
невщ’емною частиною даноУ програми.

4.6. У процес1 випробувань за допомогою юнуючо! автоматизовано! системи 
проводиться контроль ступеня охолодження шляхом перюдичного 
вим1рювання температури масла 1 охолоджуючо! води (з т1ею ж перюдичнютю, 
що 1 масла) на вход1 1 виход1 масло-охолоджувача з внесениям в юнуючий 
журнал обл1ку даних випробувань, Додаток №3 (зразок додаеться), який е 
невщ’емною частиною даноТ програми, другий екземпляр якого по 
закшченню випробувань передаеться ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ» за шдписом 
в1дпов1дально1 особи та зав1рений печаткою ПрАТ «Дшпроспецсталь».

4.7. По закшченню випробувань персоналом ПрАТ «Дшпроспецсталь», у 
присутност1 представниьав ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ», за допомогою приладьв 
(ендоскопу ОВРО\УЕК) проводиться оцшка стану трубопроводу 
охолоджуючоь води та стану масло-охолоджувача, фактичними замьрами 
карбонат! в, наявность \ ю ль кость бюлопчних вьдкладень (бьопльвки) на 
внутрьшшй поверхш трубопроводьв, трубньй дошць масло-охолоджувача, змши 
1х щьльность та спрощення ьх видалення з поверхш у процесь профьлактичного 
поточного ремонту зь складанням зовшшнього огляду масло-охолоджувача 
водяного УН 7 турбши К-250-61/2 № 5 ТКС ПрАТ «Дшпроспецсталь», 
Додаток №4, який е невщ’емною частиною даноТ програми. Ведеться фото
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та вщео фжсащя. Видалення карбонатных вщкладень на внутр1шшй поверхш 
трубопровод1в, трубшй дошщ масло-охолоджувача виконуе персонал ПрАТ 
«Дншроспецсталь» за обов’язково! присутност1 представ н и юв ТОВ «САВ 
КОМПЛЕКТ».

4.8. У процес1 експлуатацп системи Гщрофлоу очжуеться:
^  на першому еташ -  зупинка росту карбонатних вщкладень, з 

подалыним IX виведенням, знищення бювщкладень та бюшпвки;
^  збшынення ступеня охолодження оливи та повпря на наступних 

етапах випробувань, за умови яюцо карбонатш або бюлопчш вщкладення були 
причиною шдвищено1 температури оливи та повпря;

^  на кшцевому еташ випробувань передбачаеться значне зниження 
юлькосп карбонатных в1дкладень на внутритттши поверхш трубопровод1в 
спрощення 1х видалення у процес1 ремонту.

4.9. Критерп ощнки ефективност1 роботи системи Пдрофлоу:
- зменшення юлькосЛ карбонатних вщкладень на внутритттш'й поверхш 

трубопровод1в масло-охолоджувача у пор1вняшп з 1х початковим станом;
- збшынення ступеня охолодження оливи та пов1тря (за умови яюцо 

карбонатш або бюлопчш вщкладення були причиною п1двищено1 температури 
оливи або пов1тря).

4.10. Шсля заюнчення випробувань, представники ТОВ «САВ 
КОМПЛЕКТ», спшьно 13 в1дпов1дальними спещал1стами ПрАТ 
«Дншроспецсталь», проводить пор1вняння отриманих результатов та складають 
зв1т з рекомендащями щодо подальшого використання приладу 
електромагштно! обробки води.

4.11. Шсля заюнчення випробувань на ПрАТ «Дншроспецсталь», 
шдприемство надае у письмовому вигляд1, за шдписом в1дпов1дальних 
спещал1ст1в та затверджений директором з ремонту та швестицй ПрАТ 
«Дшпроспецсталь», акт проведения промислових випробувань системи 
електронно! водошдготовки Ещрофлоу. Результаты випробувань розглядаються 
на Техшчшй нарад1 ПрАТ «Дшпроспецсталь» для прийняття р1шення щодо 
подальшого техшчного впровадження системи електронно! водоп1дготовки 
Е1дрофлоу на шдприемствт

4.12. При виникненн1 форс-мажорних обставин, таких як:
• попадания охолоджуючо! води в систему масло-охолоджувача;
• перебо! 31 струмом;
• змша джерела подач1 води;
• зупинка на аваршний ремонт або ППР;
та у шших випадках, яю можуть вплинути на роботу теплообмшника 1 

швелювати випробування, необхщно терм1ново пов1домити ТОВ «САВ 
КОМПЛЕКТ» шляхом листування на поштову скриньку Ь8а@§а8.хр.иа, або за
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номером телефону 067-612-23-81 Бережецький Серий Олександрович, або 
067-614-56-32 Бережецький Олександр Васильевич.

В раз'г вииикненпя таках обставим термт випробувамь продовжуеться 
на термт, що в ’гдповгдае термту зупинки.

5. Заходи безпеки при виконанш робгг
5.1. Персонал, який приймае участь у роботах з випробувань приладу 

електромагштноТ обробки води та приладу корозшного контролю, повинен 
бути ознайомлений з щею програмою, знати та виконувати вимоги шетрукцш з 
експлуатаци та шетрукцш з охорони пращ, використовувати в робот1 засоби 
шдивщуального захисту.

5.2. ЗАСТЕРЕЖ ЕННЯ !!!
- Обов’язкова наявш еть заземления при пщключенш приладу 

«НуйгоЯом' 1п(1и5(па1 (1е8*)»;
- Перед викоианиям електрозварю вальних робгг на трубопроводах, на 

якнх встановлеш прилади, необхщно вщключити прилади Нус1гоБЬО\У вщ 
мереж! електроживлення;

- Необхщно вести журнал ф1ксаип дат та причин выключения 
прилад1в Н уй гоЕ Ь О ^ вщ мереж1 електроживлення, та щ озм енн  фжсувати 
иаяв1псгь зеленого та червоного сигналу евгглодюдних 1ндикатор1в.

Вщ ПрАТ «Дшпроспецсталь»:

Заступник головного енергетикаг

Головний спещалют 
з енергозабезпечення

Начальник ТКС

Вщ ТОВ «САВ КОМ ПЛЕКТ»:

Крючков В.1.

Звяпнцев К.В. 

Проценко А.Ф.

к.т.н. Бережецький О.В.

Вщ ТДАТУ:

д.т.н. Кюрчев В.М. 

к.т.н. Мовчан С.1.



А К Т
про передачу-прийом Обладнання на безоплатне 

вщповщальне збершання на першд проведения виробничих випробувань

м. Запор1жжя «____ »___________2022 року

Поклажодавець: Товариство з обмеженою вщповщальшстю «САВ КОМПЛЕКТ» в особ1 
Генерального директора Бережецького С.О., який д1е на шдстав1 Статуту, з одного боку 
та

Збершач: Приватне акцюнерне товариство “Дшпроспецсталь» (код СДРПОУ 00186536), в
00061 _______________________________________________________ , який д1€ на П1ДСТаВ1
____________________ в1д ________________  року, уклали цей Акт прийому-передач1
обладнання про наступне:

1. 3 дня укладення даного Акту Поклажодавець передав, а Збершач прийняв в 
тимчасове безоплатне користування Прилад системи водошдготовки Пдрофлоу 
Промисловий (тестовий), що зазначений в даному Ак-п про передачу-прийом Обладнання.

Найменування: Прилад системи водошдготовки Нуёгойош 1ш1и81;па1 Дез!), серн 1-120, 
сершний номер — 15112 1016 в складг 

Основний блок -  1 шт.
ФерНи: довгий -  1 шт.
ФерИи: короткий -  5 шт.
Шестигранна гайка -  2 шт.
Барашкова гайка - 4 шт.
Г винт з барашком -  6 шт.

- Кшыасть Обладнання - 1 (один) шт.;
Вартють обладнання складае 421 000,00 грн. (чотириста двадцать одна тисяча грн. 00 коп.), в 
тому числ1 ПДВ 70 167,67 грн.
Опис переданого майна: новий, ушкоджень та заводського браку не мае.

2. Даний Акт складено в 2-х прим1рниках, по одному для кожно! сторони.
3. Акт е невщ’емною частиною програми проведения виробничих випробувань 

приладу електромагштно! обробки води «НуйгоЯолуЛез!» на водяному контур1 масло- 
охолоджувача УН 7 турбши К-250-61/2 № 5 ТКС ПрАТ «Дшпроспецсталь»..

Поклажодавець Збер1гач

ТОВ «САВ КОМПЛЕКТ» ПрАТ «Дшпроспецсталь»

Адреса: 69005 м.Запор1жжя, вул. Гагарша, б. 3, кв. 12
Код СДРПОУ 35422025
1ВАЫ ПА71 322313 00000 26005000004495
в фшп АТ «Укрекс1мбанк» у м. Запор1жжя
МФО 322313
1ПН354220208295
Тел. +38 (067) 483-38-99

Генеральний Директор

С.О. Бережецысий



ЗАТВЕРДЖУЮ: Додаток 2
Заст. головного енергетика 
ПрАТ «Дншроспецсталь»
________________/Крючков В.1./
«____ » _____________ 2022 р

АКТ
зовшшнього огляду масло-охолоджувача 

водяного УН 7 турбши К-250-61/2 № 5 ТКС ПрАТ «Дншроспецсталь».
перед початком проведения виробничих випробувань 

електромагштно! обробки води приладом «НуйгоЯолу 1п(1и8(па1 (1е81)» 
в1д «__ » ____________2022

КОМ1С1Я в СКЛДД1

Голова ком1 си: ______________________________________  _______

Члени ком! ей

Виконала зовшшшй огляд трубного пучка, фланця 1 трубок маслоохолоджувача 
водяного УН 7 турбши К-250-61/2 № 5 ТКС ПрАТ «Дншроспецсталь».

Маслоохолоджувач водяний УН 7пропрацював ________  годин т е л я  поточного
ремонту з _______ п о _________ року.

В результат! огляду:

Внутр1шшй огляд трубок маслоохолоджувача виконаний за допомогою приладу ОВРО\УЕК. 

В результат! огляду встановлено:

Фотографй внутр1шшх поверхонь трубок, виконаш приладом ОВРО\УЕК додаються до акта.



Г олова комюп

Члени комюп:
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ТК4 - отказ Дроссельная заслонка положение
ТК* ПС Дроссельная заслонка - приеод неисправен

[Компрессор ТК5
Отмена

Фильтраомпрессор
Квитирование I

Сброс в атмосферу

кг/см2

РИ-15 1,01 кг/см2 
ТИ-15 7,5 °С нагнетания

и  /см 2 3,36 кг/см? 

159,8 °С
Р13-25 5,62 кг/см2 

Т13-25 164,2 “С

ьт/с м2

кг/см2 кг/см2 кг/см2

15РСЗ

Условные Обозначения:
I I Открыт (Включен)
I I Закрыт (Выключен)
_^  Промежуточное положение
Ц  Неисправен 
( | Отказ

АиЮ Р е гт  Мап
1 3 0  Ореп

ТК не готов к пуску Команды ТК4|

Команды ТК5]
О сновной

Экран
ТК4 

Т р е й д
Цех

Тренд
Д и скр .

С и гнал ы
Аналог.

С и гнал ы



3 АТВЕР ДЖУЮ: Додаток 4
Заст. головного енергетика 
ПрАТ «Дншроспецсталь»
________________/Крючков В.1./
«____» ____________2022 р

АКТ
зовш шнього огляду масло-охолоджувача 

водяного УН 7 турбши К-250-61/2 № 5 ТКС ПрАТ «Дншроспецсталь».
по закшченню проведения дослщно-промислових випробувань 

електромагштно! обробки води приладом «НуёгоЛош 1пс1и81;па1 (1ез1)» 
В1д «___» ______________ 2022

КОМ1С1Я в склад1

Голова ком1си: ______________________________________  _______

Члени комки

Виконала зовшшнш огляд трубного пучка, фланця 1 трубок маслоохолоджувача 
водяного УН 7 тур61 ни К-250-61/2 № 5 ТКС ПрАТ «Дншроспецсталь».

Маслоохолоджувач водяний УН-7 пропрацював ________  годин тел я  поточного
ремонту з _______ п о _________ року.

В результат! огляду:

Внутр1шшй огляд трубок маслоохолоджувача виконаний за допомогою приладу ОВРО\УЕК. 

В результат! огляду встановлено:

Фотографп внутр! шшх поверхонь трубок, виконаш приладом ОВРОХУЕК. додаються до акта.



Г олова комюп

Члени комюп:


