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У теперішній час з синтетичних алмазів у відповідності з ДСТУ 9206-80 виготовляють 

шліфпорошки, мікропорошки та субмікропорошки 14 марок [1]. Це дозволяє використовувати 

алмази диференційовано. 

Основним показником якості шліфпорошків з синтетичних алмазів є міцність при 

статичному стисканні [2]. Алмазні шліфпорошки в залежності від розміру зерен і методу їх 

отримання ділять на групи [1]:  

– шліфпорошки (розмір зерен від 3000 до 40 мкм); 

          – мікропорошки (розмір зерен від 80 до 1 мкм і дрібніше); 

          – субмикропорошки (розмір зерен від 1,0 до 0,1 мкм і дрібніше). 

Розмір зерен кожної фракції алмазних шліфпорошків визначають номінальними 

розмірами сторін осередків у світлі двох контрольних сит у мікрометрах, причому через 

верхнє сито зерна повинні проходити, а на нижньому – затримуватися [3]. 

Розмір зерен алмазних мікропорошків і субмікропорошків визначається напівсумою 

довжини та ширини прямокутника, умовно описаного навколо проекції зерна таким чином, 

щоб більша сторона прямокутника відповідала найбільшій довжині проекції зерна [3].  

Алмазні шліфпорошки залежно від виду сировини, з якого вони виготовлені, 

позначаються наступними буквеними індексами: А – природні алмази; АС – синтетичні 

алмази; АР – синтетичні полікристалічні алмази. 

Додаткові літерні індекси позначають тип полікристалічного алмазу: В – «баллас»; К – 

«карбонадо»; С – «спеки». 

Цифровий індекс, що стоїть після літерного,  виражає: 

– у шлифпорошках з природних алмазів – вміст зерен ізометричної форми, виражений 

десятками відсотків;  

– у шлифпорошках з синтетичних алмазів – середнє арифметичне значення показників 

міцності на стискання всіх зернистостей певної марки, виражене в ньютонах; 

– у шлифпорошках з синтетичних полікристалічних алмазів – середнє арифметичне 

значення показників міцності на стискання всіх зернистостей певної марки, виражена в сотих 

частках ньютонів.  

Існують додаткові індекси, що характеризують відмінні властивості цієї марки, 

наприклад: Т – термостійка, Д – динамічно стійка, О – овалізована, Н – немагнітна. 

Аналіз властивостей зерен, які застосовуються при виготовленні алмазних кругів з НТМ 

на металевій зв’язці методом порошкової металургії є основою подальших досліджень 

напружено-деформованого стану процесу спікання з метою підвищення ефективності процесу 

алмазного шліфування. 
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