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УДК 621.91 

АНАЛИЗ СУЩЕСТВУЮЩИХ ТЕОРИЙ ПРОЦЕССА 

СТРУЖКООБРА3ОВАНИЕ 

Азаров С.О., бакалавр, 

Колодий А.С., к.т.н. 

Таврический государственный  агротехнологический университет 

Постановка проблемы. В настоящее время теория процесса 

стружкообразования должна облегчить предсказание таких факторов как 

усилия резания (затрачиваемая мощность), стойкость режущего инструмента и 

качество поверхности, проблемы разрабатываются преимущественно 

эмпирическим путем, который включает прямое измерение таких 

интересующих нас параметров, как стойкость режущего инструмента на основе 

опытов. Измерения требуют очень много времени, а полученные результаты 

можно надежно переносить только на рабочие условия, подобные условиям 

опытов. Теоретический метод должен дать результаты, которые можно 

применить в более широкой области условий резания и которые достижимы с 

намного меньшими затратами труда и времени, поскольку они опираются на 

основные свойства. 

Основная часть. При исследовании процессов обработки большинство 

исследователей учитывали относительно простой способ прямоугольной 

обработки, при котором верхний слой материала снимается инструментом с 

прямой режущей кромкой. 

Теории способа резания метала, могут также охватить те условия, которые 

приводят  к  прерывистому  стружкообразованию  и  к  образованию  нароста на 

режущей кромке. До недавнего прошлого большинство исследователей на 

основе микрофотоснимков сечения стружки предполагали, что процесс 

образования стружки при прямоугольной обработке, где стружка образуется 

срезом вдоль так называемой плоскости среза. Этой моделью скорость работы 

мгновенно переставляется на скорость образования стружки, что требует 
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прерывистости в тангенциальной скорости. Подобные прерывистости скорости 

часто применяются в исследованиях линии скольжения у способов обработки 

без снятия стружки и обработки резанием при плоских условиях удлинения, и 

важно определение, что хотя соблюдается непрерывность течения (стружки), 

они имеют силу только для идеальных жестких пластических материалов, 

которые деформируются при постоянном напряжении течения. Плоскость 

среза, рассматриваемая как прерывистость скорости (поле линии скольжения, 

дает направление максимальной величины сдвигового  удлинения,  в этом 

случав бесконечного, и максимального напряжения сдвига). Для прямой 

плоскости среза скорость во всех точках по её длине  постоянна, при 

постоянной скорости стружки и вследствие этого скручивания стружки не 

происходит. Обычно скорость в практике не постоянна, а увеличивается в 

направлении режущей кромки, и стружка отходит от инструмента и 

скручивается. 

Для заданной толщины обработки снятием стружки t1 (рис. 1) и угла схода 

стружки γ, надо знать или угол среза θ, т.е. угол, образованный АВ и 

направлением скорости резания, или же толщину стружки t2 , и тогда мы будем 

иметь все величины, данные на рис.1. 

Рис.1. Модель поверхности стружкообразование 

Вывод. Плохое согласование теории поверхности сдвига с 

экспериментальными результатами связано, в основном, с тем, что модель 

поверхности сдвига требует упрощения со связанным с этим предположением, 

что материал деформируется о постоянным напряжением течения. 
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