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УДК 621.91 

ВЛИЯНИЕ СРЕДЫ, НАНЕСЕННОЙ НА ОБРАБАТЫВАЕМУЮ 

ПОВЕРХНОСТЬ НА  ПРОЦЕСС РЕЗАНИЯ 

Бурдин В.М., магистр, 

Колодий А.С., к.т.н. 

Таврический государственный агротехнологический университет 

имени Дмитрия Моторного, г. Мелитополь, Украина 

Постановка проблемы. Многие ученые занимаются проблемой 

исследования нанесения среды на поверхность обрабатываемого материала. 

Нанесения среда на обрабатываемую поверхность сильно влияет на 

механические свойства обрабатываемого материала. Исследовали такие среды 

как свинец, графит и т.д. Но по нашему мнению ученые не достаточно 

внимания уделили стеариновой кислоте. Следовательно наши исследования 

направлены на проверку рациональности нанесения стеариновой кислоты на 

поверхность обрабатываемого материала. 

Основная часть. Мы проводили испытания по следующим условиям: 

– способ резания: ортогональное резание со скоростью I м/мин за счет

подачи стола вертикально-фрезерного станка. 

– обрабатываемый материал: в основном медь; кроме того, мягкая сталь,

алюминий и латунь 4:6. 

На длине резания 250 мм были расположены три последовательных зоны 

длиной по 80 мм: вспомогательный участок, участок с покрытием и очищенный 

участок (резание всухую); толщина обрабатываемого ли¬ста - 3 мм. 

Режущий инструмент: твердосплавный  резец  (Т15К6);  перед¬ний  угол 

α= 20°, 25°, 30°, 35°; задний угол γ = 6°; заточка алмазным кругом. 

Коэффициент резания: на длине резания 80 мм этот коэффи¬циент 

определяли по результатам замера длины стружки. 

На участке обрабатываемой поверхности, покрытом  стеариновой 

кислотой, сопротивление резанию оказалось ниже, чем на очищенном участке 
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(резание всухую). На рис.1 показана зависимость между сопротивлением и 

глубиной резания при обработке меди резцами с различными значениями 

передних углов. 

Рис. 1 Зависимость сопротивление резанию от глубины резания: 

1, 2 – резания без покрытия при переднем угле 20 и 25
○
; 3, 4 – резание 

с покрытием при переднем угле 20 и 25
○
;  5, 6 – резания без покрытия при 

переднем угле 30 и 35
○
; 7,8 – резание с покрытием при переднем угле 

30 и 35
○

Поскольку снижение сопротивления резанию при наличии покрытия мало 

зависит от глубины резания, в этом случае можно предполагать значительное 

уменьшение вдавливающего усилия. Эта тенденция сохраняется при любых 

значениях переднего угла, хотя заметны некоторые различия, состоящие в том, 

что при меньших передних углах, как это видно из рисунка, сопротивление 

резанию уменьшается в большей степени. 
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Вывод. Анализ результатов исследования влияния среды, нанесенной на 

обрабатываемую поверхность, на условия низкоскоростного ортогонального 

резания позволяет сделать следующий вывод: наличие среды, нанесенной в 

виде покрытия на обрабатываемую поверхность, приводит к увеличению угла 

сдвига и к снижению сил сопротивления резанию, но, с другой стороны, 

способствует увеличению коэффициента трения на передней грани резца. 
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