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Відгук

щодо ефективності застосування приладу електромагнітної 
обробки води «НусігоЯоту ІпсіизігіаІ (Іе5І)» під час проведення 
пілотних випробувань в АТ «Запорізький завод феросплавів».

З 26 грудня 2018р. по Ю квітня 2019р. в АТ «Запорізький завод 
феросплавів», згідно із затвердженою Програмою, ТОВ “Гідрофлоу Україна” 
було проведено пілотні випробування приладу електромагнітної обробки води 
«Нус1гоЛо\у Іпсіияігіаі (їе$1)».

Тестове обладнання було встановлено на контурі охолодження елементів 
електроду № 2, печі № 32, цеху № 4 на діючому в звичайному режимі 
обладнанні, без зупинки роботи печі.
Вказана піч безперервно пропрацювала на протязі 136 діб, з яких 105 діб 
відбувалося тестування приладу електромагнітної обробки води «НусігоЯо\у 
Іпсіи$1гіа1 (ЇЄ8Ї)».

За результатами розкриття контрольних елементів печі, а саме - півкілець 
натискних стаканів, встановлено високу ефективність дії тестованого приладу, 
старі тверді карбонатні відкладення у порожнинах водоохолоджуваних 
елементів знищено практично повністю, нові відкладення не утворилися. 
Регламентний міжремонтний період експлуатації печі перевищено на 16 діб.

Мету проведення випробувань ТОВ «Гідрофлоу Україна» в цілому 
досягнуто, Програму випробувань виконано повністю.

Результати проведених на контурах водоохолодження елементів печі №32 
пілотних випробувань приладу електронної обробки води «НуйгоЛо^ ііиіизігіаі



( І Є 8 Ї )»  визнано успішними, а застосоване обладнання - ефективним у боротьбі 
за зменшення відкладень на внутрішніх стінках водоохолоджувачих елементів 
феросплавних печей, покращення процесів тепловідведення з цих елементів та 
можливості збільшення регламентних міжремонтних періодів ГІПР, та таким, 
що надає можливостей покращити економічну ефективність експлуатації та 
ремонтів основного і допоміжного виробничого обладнання АТ «Запорізький 
завод феросплавів».
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