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Актуальність та постановка проблеми. Кукурудза - друга за значимістю 

культура в структурі посівних площ. Її обробляють для продовольчих (приблизно 20 % 

світового обсягу), кормових (60-65 %) і технічних цілей (15-20 %). Різні частини цієї 

рослини використовуються в виробництвах борошна, круп, пластівців, консервів, 

крохмалю, масла, лікарських препаратів, волокна, паперу (паперової тари), клею, 

фарби, мила, замінника гуми, синтетичних речовин, комбікорми. Також вона 

затребувана в пожнивних і повторних посівах. Очищення і калібрування насіння 

кукурудзи дозволяє розділити посівний матеріал на класи по схожості (1 клас 96 %, 

другий – 92 %).  

Сучасні сівалки дозволяють рівномірно висівати насіння різної крупності, але 

використання  каліброваного насіння дозволяє забезпечувати більш одночасні сходи і, 

як правило, більш високу врожайність. Питання енергозбереження при технологічному 

процесі калібрування насіння кукурудзи є актуальними і своєчасними [1].  

Основні матеріали дослідження. Для очищення, сортування і калібрування 

кукурудзи на етапі товарного насінництва як зарубіжними, так і вітчизняними 

виробниками розроблені десятки машин продуктивністю від 1,5 до 30 т/год. 

Відзначимо деякі з них, які зарекомендували себе в цьому сегменті ринку 

сільськогосподарської техніки.  

Калібрувальник насіння кукурудзи КСК-1,5 (КСК-3) (табл. 1) призначений для 

калібрування насіння кукурудзи на чотири фракції в технологічних лініях перед сівбою 

або для очистки і сортування на пневмосортувальних столах. Також можливе очищення 

і калібрування соняшнику, сої та інших культур. Вихідний матеріал: насіння кукурудзи 

після сушки і обробки на повітряно-решітних машинах. Схема технологічного процесу 

калібрувальника представлена на рис. 1. 
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Рис. 1. Схема технологічного процесу роботи 

калібрувальника КСК-1,5 

Насіння кукурудзи поступають в 

верхній циліндр на перше решето Ø8. 

Схід з решета Ø8 переміщується на 

наступні три Ø9. Прохід через решето 

Ø8 поступає в шнек і завантажується 

на перше решето нижнього циліндра 

Ø6 і наступні три Ø7. 

Перша фракція – схід з трьох 

решіт Ø9; друга фракція – прохід 

через три решета Ø9; третя фракція – 

схід з трьох решіт Ø7; четверта 

фракція – прохід через три решета Ø7 

[3]. 
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Таблиця 1 - Технічні характеристики калібрувальників КСК 

Показник КСК-1,5 КСК-3 

Продуктивність, т/год. 1,5 3 

Встановлена потужність, кВт 1,5 3 (2 по 1,5) 

Частота обертання трієрних циліндрів, об/хв. 27; 31; 34; 39 

 

Енергоємність операції калібрування кукурудзи залежить від технологічної схеми 

і характеристики обладнання. 

Зв'язок між питомими витратами електроенергії в функції продуктивності 

калібрувальних машин КСК може бути виражений кореляційним рівнянням [2] 
 

0 294
0 164

,
W ,

Q
 

, 

де Q  - продуктивність, т/год. 

За даним рівнянням побудовані залежності 
 W f Q

 для калібрувальних машин 

КСК (рис. 1). 

 

Рис. 2. Залежність  W f Q : 1 – КСК-1,5; 2 – КСК-3,0 

З рис. 2 видно, що з 

ростом продуктивності 

зменшуються питомі 

витрати електроенергії. 

Висновок. Пошук 

оптимального значення 

енергоємності дозволить 

розробити науково-

обґрунтовані норми 

технологічного процесу. 
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